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The sponge has a set of abrasive blocks (3) between perforated 
sponge blocks (5) . The surface of the abrasive blocks (3) are lower 
than the surface of the sponge blocks (1) . They are put into contact 
with the surface to be cleaned by compressing the sponge blocks. 

The blocks are fixed together by adhesive and the lateral sides of 
the abrasive blocks (6) are reinforced by a rigid or semi-rigid 
adhesive. The base of the sponge can be covered with a layer of 
abrasive material. 

USE - Sponge for cleaning surfaces with blocks of abrasive material 
and sponge. 
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EPONGE INTEGRALE MULTVFONCTIONS. 

(57) La presents invention concerns un dispositrf structural 
pSfmettant d'effectuer separement une operation de lessl- 
vage ou de grattage avec une spongs composite, sans re- 
toumement 

Ce systeme d'eponge est constitue par la juxtaposition 
de blocs spongieux (5) et de blocs abrasifs (6) pour former 
une eponge composite. Ces dlfferents blocs sont disposes 
de facon a materlaliser trois faces actives paralleles; la pre- 
miere (1) permet d'eponger, la deuxieme (2) sert de sur- 
face d'appui et la troisieme (3) en retrait par rapport a la 
premiere intervient par compression des blocs spongieux. 

Le dispositif selon ('invention est particulierement destine 
a la fabrication industrielle d'eponges composites multi- 
fonctions et a I'equipement des balaT-eponges. 
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La pr6sente invention concerne un dispositif permettant 
d'effectuer une operation de lessivage ou de grattage sans 
retournement avec une Sponge composite . 

Les Sponges composites tradit ionnel les sont constitutes 
5 d'un bloc spongieux sur lequel est collie une couche de 
substance abrasive .Ce type de produit ntcessite le retour- 
nement pour effectuer sSparSment les operations de lessivage 
et de grattage .11 ne peut etre montS sur un balai-Sponge 
par exemple . 

10 Une solution consiste en un dispositif mScanique dScrit 
par le brevet N* 2 397 322 par exemple. mais le coQt et la 
complexity d'un tel mScanisme sont prohibitifs .Une autre 
solution consiste h coller un face abrasive frontalement 
selon le brevets U.S N' 4 324 016 mais cette solution n6- 

15cessite le retournement du balai et la partie abrasive n'est 
pas correctement presste contre la surface h nettoyer , 

Pour rSsoudre ces diffSrents problfcmes l'Sponge composite 
est rSalisSe selon la figure 1 .par la juxtaposition de 
blocs spongieux (5) et et de blocs abrasifs (6) de telle 

20 sorte que la face abrasive active (3) est dScalSe par rap- 
port h la surface de 1 'Sponge fl). Les diffSrents blocs peu- 
vent Stre colics suivant les plans (4) ou bien sur la surfa- 
ce de base (2) qui sert d'appui . 

La figure 2 montre comment passer nature 1 lement de 1'opS- 

25 ration de lessivage d'une surface (7) au grattage d'une ta- 
che par exemple par simple pression sur la surface de base . 

Ainsi structure selon 1' invention ce type d' Sponge con- 
vient parfaitement & l'Squipement de balai-Sponges Sconomi- 
ques et efficaces . 

30 En ce qui concerne les Sponges manuelles .figure 3. la 
surface de base peut Stre recouverte d'une couche abrasive 
(8) comme les Sponges tradit ionnel les . Dans ce cas un per- 
fect ionnement consiste h disposer des blocs abrasifs (6) 
plus fin que (8) . 

35 Ainsi 1 'utilisateur dispose d'une Sponge intSgrale triple 
action ;il peut gratter avec la surface de base .polir avec 
la surface intermSdiaire et lessiver avec la surface supS- 
rieure en reiachant la pression . 



2733895 

2 

Une autre combinaison particul iSrement destinSe au netto- 
yage des carosseries automobiles ou bien des vitrages con- 
siste & disposer une surface de base pour essuyage . 

Selon un autre mode de fabrication les blocs Sponges sont 
5 moins Spais et directeraent col 16s sur la face abrasive (3). 
La figure 4 montre le passage du lessivage au grattage ,ce 
mode de fabrication est particul iSrement destine a la fabri- 
cation d' Sponges de grande dimension et faible Spaisseur . 

Dans ce cas la partie Sponge (5) doit Stre ajourSe selon 
10 la figure 6 afin d'augmenter sa resistance mScanique . 

Lorsque l'Sponge intSgrale est fixSe sur un support plan 

(9) selon la figure 5 ,on peut disposer des renforts plats 

(10) pour amSliorer la transmission de l'effort de pression 
lors du grattage . 

15 Selon un mode de realisation prSfSrentiel de ces renforts 
,on utilisera simplement un adhesif structural rigide ou 
semi-rigide dans les plans d' assemblage (4) 

Le dispositif selon 1' invention est part icul iSrement des- 
tin6 la production d' Sponges composites pour un usage ma- 

20nuel et pour Squiper les balai-Sponges . 
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RE VEND I CAT I ONS 



DSystfcme d 1 Sponge composite const itu6 d'un assemblage de 
blocs abrasifs et de blocs spongieux dont les faces actives 
sont d6caldes caractSrisS en ce que la face abrasive (3) est 
amende au contact de la surface nettoyer par compression de 
5 la partie spongieuse (5). 

2)Syst6me d'Sponge composite selon la revendication 1 ca- 
ract$ris6 en ce que les renforts latSraux des blocs abrasifs 
(6) sont realises par un adh^sif stuctural rigide ou semi- 
rigide . 

10 3)Syst6me d'Sponge composite selon la revendication 1 ca- 
ractSrisd en ce que la partie spongieuse (5) est ajourSe . 
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FIGURE 3 
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